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Servizi

SVERNICIATURA CONTO TERZI PER IL

RECUPERO DEI PEZZI DIFETTOSI E LA

MANUTENZIONE DEI SUPPORTI DEGLI
IMPIANTI DI VERNICIATURA

2 un'associazione
senza line di lucre naia
nel 1994

E' composta dalle maggio
* gziende che, sul territo-

—io italiano, svolgono il
servizio di sverniciatura

i34 a1

~y

un'associazione 3
re @ nata dallag nec
di informare e sensibilizza-
re il settore della vernicia-
tura industriale allutilizzo
di strutture apposite sia
per recuperare i pezzi di-
fettosi, sia per mantenere
puliti 1 supporti degli im-
planti di verniciatura sog-
gettl ad imbrattamento
da vernice,
L'impegno de soci & quel-
lo di operare in conformi-
tad con le normative esi-
tentl e nello stesso tempo
di informare gli organismi
di controllo sul migliora-
mento delle tecnologie di
sverniciatura. Sappiamo
che non esiste unda tecno-
logia ottimale per tutte le
problematiche, per questo
motivo I'Alsve raggruppd
aziende che nella loro glo-
balita offrono tutte le tec-
nologie disponibili: dal
criogenico al chimico, dal
termico pirolitico dl mec-
canico e cosi via.

Premessa

Oggi la sverniciaturd rap-
vresenta una fase impor-
.«cnte del cicleo di finitura
delle superiici. Nei moder-
ni impianti di verniciatura

la manutenzions dei gan-
ci, bilancelle, catene, sup-
porti, telad, skid e griglie &
molto significativa sic per
il costo che per il risultato
gualitativo dell'operazio-
ne.

Se prendiamo ad esempio
la verniciatura eletirosta-
tica, possiamo cdpire
guanto importante sia
mantenere pulito il gan-
clo di appensione del ma-
nuiatio da verniciare.

Le pellicole di film polime-
rizzato che si depositano
sul gancio, essendo costi-
tuite da resine polimeri-
che, compromettono la
conducibilitc eletirica del
pezzo e aumentano di
conseguenzda l'overspray
con notevele spreco di
prodotio verniciante e di
energica. Anche il risultato
fincle pud essere compro-
messo in guanto non si
avrebbe un'uniforme di-
stribuzione del {ilm sul
supporto.

Un tempo molti vernicia-
tori consideravano pig
conveniente, una volta
che il gancio si fosse im-
brattato di vernice al pun-
to di essere inutilizzabile,
buttarlo e sostituirlo con
UNo NUoOvo,
Oggi questo non & pia fat-
tibile sic per il costo del te-
laio sia - e soepratiuito -
perché il gancio sporco di
vernice € considerato un
rifiuto speciale e guindi
soggetto a tutte le disposi-
zioni di legge in materia
di rifiuti industriali. Lo stes-
so discorso vale per 1 md-
nuiatti verniciati difettosa-
mente: recuperare guesti
manufatti, oggi, & un'ope-
razione o basso costo,
crucalsiasi sia i natura del
ezzo: legno, metallo, ve-
tro o plastica.
A tale proposito esistono
diverse tecnclogie di sver-
niciagtura che vanno a co-
prire le varie nicchie di
mercato in raffronto alle
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Da sinistra, Francesco Stucchi,
presidente Aisve, e Attilio Berna-
sconi

egeguibilitd rapporto
alla gualita/prezzo riferita
al manufatto o al supporto
specifico.

e in

Manutenzione
telai

Tutti i supperti degli im-
pianti di verniciatura,
quali ganci. telai, bilan-
celle, catene, griglie, skid,
carrelli, trespoeli e gltro
che vengono utilizzati su
impianti di tipo manucale
o autornatico - sia guandao
si utilizzono prodotti verni-
ciarti ligquidi o in polvere
con tipi di resina diverse,
(poliuretanica, epossipo-
liestere, epossidica, polie-
stere, acrilica, melammi-
nica, e cosl via), applicati
con i vari sistemi di trasfe-

[limenio, L,}L-L\,llx eletlioslati-
co, cataforetico, airless
oppure pneumectico, flow
coating e aliro ancora -
necessitano periodicd-
mente dopo pochi o molii
cicli di essere ripuliti dalla
vernice che si & gaccumau-
lata in modo indesiderato
sullo stesso, per rinortarlo
alle condizioni iniziali e
cosi poter essere riutilizz
to.

Non solo si possono rimuo-
vere gli strati di vernice
indesiderata dai telal, ma
anche quei rivestimenti
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applicati preventivamen-
te gquale protezione degl:
stessi per il periodico rin-
novo; si fa riferimento ad
esempio al telal di galva-
nica, che vengono plastifi
cati per conferire loro pro-
tezione contro l'aggressio-
ne chimica nei bagni di
trattamento.

Lo stesso dicasi per 1 rive-

: ent: antiaeido
surg di pompe, vasche,
serbatol, vibroburatti, e
cosi via, utilizzati nel varn
settori,

Recupero
manufatti

Tutti i prodotti o manufatti
ricoperti deo uno strato di
Vernice possono essere
sverniciati

Perché sverniciare un ma-
nufatto?

Un oggetto pud essere
sverniciaio per;

d difetti di verniciaiura
all'atto della {abbricazio-
ne

Jd deterioramenti del film
durante le operazioni suc-
cessive di assemblaggio e
stoccaggio

1 deterioramenti della
vernice durante l'utilizzo
dello stesso nel corso della

sua vita

1 sostituzione del colore
per obsclescenza dello
stesso o perche fuori moda
1 etfettuazione di modifi-
che strutturali del manu-
fatto

id rimozicne della vernice
per poter rottamare il mag-
nufatto
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per i recupero dei pezzi difellosi
e la manutenzione dei supporti
degli impianti di verniciatura

A seconda della tipologia
del materiale del manu-
fatto si determina il meto-
do di sverniciatura piu
adeguato e meno costoso,
anche in base alla finitura
richiesta per le operazioni
successive di rilavorazio-
ne

Usualmente vengono

Fig. 1 - Prima e dopo la "cura” di
sverniciatura

sverniciati supporil e md-
nufatti costruiti in:

- acciaic al carkonio (ghi-
SC-1N0OX)

- rame (ottone-hronzo)

- alluminio (varie
ZOIMcL)

- magnesio, titanic
2 anche manufatti realiz-
zati in;

- vetro, ceramica
(serramenti, mobili e ¢
vid)

- vetroresina, materiali
compoesiti e in aglcuni casi
specifici anche manuiatti
in materiale plastico,
Oltre al film di prodotto
verniciante possono esse-
re rimossi anche rivesti-
mentiin PVC, Levasint,
Rilsan, Nylon, PTFE, EVA,
polietilene, gomma natu-
rale, clorocaucciu, ossia -
oltre ai termoindurenti -
anche i termoplastici, gli
elastomeri e in alouni cast
anche i rivestimenti gal-
vanici guali cromo, ni-
chel, canna fucile, dorato,
ottonato, usualmente usc-
ti.

Infine & possibile rimuocve-
re anche strati di metalliz-
zazione dai supporti otte-
nuti mediante trattamenti
delle materie plastiche
sottovuoto.

leghe-

Sverniciatura
chimica (a
freddo e a
caldo)

La sverniciatura chimica
2 il sistema piu "antico”
per la rimozicone di verni-
clantl dai manufatti da re-

Fig. 2 -Impianti di sverniciatura
chimica a ciclo controllato
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cuperare e dal telal d:
supporto dei pezzi degl.
imppianii di verniciaturg
auesto tipo di svernicictu-
ra viene utilizzato soprat
tutto nel settore del legne
rer il recupero dei manu-
fatti
Gli svernicianti, utilizzati
da sempre, sono statl nel
passato formulati o hase
diclortiro di metilens per
il sistema « freddo o «
base di prodotti alcalin:
per il sistema o caldo
Logicamente per quest:
metodi vengono utilizzate
vasche dimensionate o se-
nda dei pezzi da tratic-

|

Data la necessité di utiliz-

zZO di
r » pericolosi quanto o
tossicita la ricerca
+

SI0

11 Chlmiacl

tortor o individuare 2 speri
mentare prodotti sempre
meno pericolosi, per esem-
pio a base di liquidi di de-
rivazione vedgetale di tipo
terpenico: idrocarburi mo-
nociclici che sono larga-
mente diffusi negli olii es-
senziali contenuti negli
agrumi. La maggior parte
delle aziende Aisve uftiliz-
zano sistemi o basso im-
patio ambientale, elimi-
nando cosi il problema

:lle emissioni di SOV o di
pericolositd nella lavora-
zione.
Le caratteristiche princi-
pali che questi prodott:
devono avere sono le se-
guenii.
41 devono agire {isicamen-
te sulla vernice, ossia de-
vono sollevare la pellicold
fino a provocarne il di-
stacco dal supporto
Jnon devono corrodere
provocare arrugginimen-
to, intaccare le saldature
sia nelle operazioni di
sverniciatura che nelle se-
guenti di riscigcquo =
asciugatura

"devono solubilizzare la
.2sina in modo da essere
efficaci anche negli angoe-
1i pit recessi del manufat-

Fig. 3 - Impianto di sverniciatura
termica pirolitica

to in trattarnento.

A tale proposito si usa an-
che l'azione del calore per
tavorire l'accelerazione
del processi chimici, sotto

o di riscaldam

vasche.

delle

Sverniciatura
criogenica_
(azoto liquido
o anidride
carbonica
solida)

Lda sverniciatura criogeni-
c & unda tecnologia che si
basa sull'utilizzo del fred-
do estremo dell'azoto li-
guido.

Viene utilizzata per la pu-
lizia deli supporti verni-
cianti con due importanti
vantaggi:

J operda nel pieno rispetto
dell'ambiente senza pro-
vocare né emissioni peri-
colose in atmosfera ne ri-
fiuti ditficili da smaltire

d rispetta al meglio e non
deforma i supporti trattati.
La sverniciatura tramite
un fluido criogenico, cioé
o bassa temperatura,
sirutta la capacita del flui-
do stesso di rafireddare e
di far criccare il rivesti-
mento di vernice.

Un supporto ricoperto di
vernice immerso in gzoto
liquido subisce un rapido
ratfreddamento, che cau-
sa una riduzione del volu-
me della vernice, maggio-
re di guello del materiale
costruttivo del manufatto
verniciato.

La bassa temperatura in-

Fig. 4 -Impianto di sverniciatura
termica a letto fluido
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